
 



 



 



 



 



 



 



 



О Т З Ы В 

на автореферат  диссертации Ардашева Дмитрия Валерьевича 

"Повышение эффективности операций шлифования в многономенклатурном 

производстве на основе прогнозирования работоспособности шлифовальных 

кругов", представленной на соискание ученой степени доктора технических наук по 

специальностям 05.02.07 – "Технология и оборудование механической и физико-

технической обработки" и 05.02.08 – "Технология машиностроения" 

 

Обеспечение качества деталей машиностроения является в настоящее время 

одной из важнейших задач. Шлифование является наиболее распространенным 

методом финишной обработки. С другой стороны абразивная обработка в связи с ее 

стохастическим характером наиболее сложно поддается прогнозированию и 

автоматизации, что особенно важно в многономенклатурном производстве. А в 

современном производстве преобладает именно многономенклатурность: 

изготовление различных деталей небольшими партиями. В этом  плане  

актуальность  и практическое значение диссертационной работы Д.В. Ардашева, в 

которой решаются вопросы повышения эффективности операций шлифования в 

многономенклатурном производстве, не вызывают сомнения. 

Автором подробно изучены особенности проектирования операций 

шлифования в условиях многономенклатурного производства. Проектирование 

операций с использованием нормативов наиболее применимо при массовом и 

крупносерийном производстве. Поэтому при многономенклатурном производстве 

автор предлагает использовать для нескольких деталей одинаковые инструменты 

(шлифовальные круги), которые при некотором изменении режимов резания 

обеспечивают требуемую точность, шероховатость и другие показатели качества 

изготовления деталей. 

Для проектирования операций шлифования автор использует континуальный 

(режимно-временной) подход. Особенностью этого подхода является возможность 

обеспечить минимум технической нормы времени с учетом режущих свойств 

шлифовальных кругов, времени их правки и замены. Для прогнозирования 

эффективности шлифования автор разработал модели расчета сил резания, 

шероховатости обработанной поверхности и температуры шлифования, основанные 

на анализе износа абразивных зерен, входящих в шлифовальный круг. Точность 

прогнозирования доказывается сравнением расчетных и экспериментальных 

данных. 



 



 



 



 



 



 



 



 



 



 



 



 



 



 






